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BASES LEGALES Y CONDICIONES GENERALES

Este Documento de Idoneidad Técnica Europeo es emitido por el Osterreichisches Institut fiir
Bautechnik de acuerdo con:

- La Directiva del Consejo 89/106/CE del 21 diciembre de 1988 relativa a la aproximacion
de las disposiciones legales, reglamentarias y administrativas de los estados miembros
sobre los productos de construccion' modificada por la Directiva del Consejo 93/68/CE?
y la Regulacion (EC) N° 1882/2003 del Parlamento Europeo y el Consejo®;

- Ley de los productos de la construccion LGBI. V Nr. 33/1994;

- Normas Comunes de Procedimiento para la Solicitud, Preparacion y Concesion de los
Documentos de Idoneidad Técnica Europeos, descritas en el Anexo de la Decision de
la Comision 94/23/CE*;

- Guia para el Documento de Idoneidad Técnica Europeo de Productos cortafuego y de
sellado contra el fuego: Parte 3: Sellado de juntas y aberturas lineales.

El Osterreichisches Institut fir Bautechnik estd autorizado para comprobar si las
disposiciones de este Documento de Idoneidad Técnica Europeo se cumplen. La
comprobacién puede tener lugar en la(s) planta(s) de fabricacion. Sin embargo, la
responsabilidad de la conformidad de los productos con el Documento de Idoneidad Técnica
Europeo y de la idoneidad para su uso previsto corresponde al titular del Documento de
Idoneidad Técnica Europeo.

Este Documento de Idoneidad Técnica Europeo no puede ser transferido a otros fabricantes
o representantes de los mismos que aquellos que se indican en la pagina 1, o a otras
plantas de fabricacion que aquellas establecidas en la pagina 1 de este Documento de
Idoneidad Técnica Europeo.

Este Documento de Idoneidad Tecnica Europeo podra ser retirado por el Instituto
Osterreichisches Institut fur Bautechnik, en particular con arreglo a informacion de la
Comisién de acuerdo al Articulo 5(1) de la Directiva del Consejo 89/106/CE.

La reproduccién de este Documento de Idoneidad Técnica Europeo, incluyendo su
transmision por medios electronicos, debe ser integral. Sin embargo, se puede realizar una
reproduccion parcial con el consentimiento escrito del Osterreichisches Institut fur
Bautechnik. En este caso, la reproduccion parcial debe estar designada como tal. Los textos
y los dibujos de los folletos de propaganda no deben estar en contradiccion con el
Documento de Idoneidad Técnica Europeo.

Este Documento de Idoneidad Técnica Europeo es emitido por Osterreichisches Institut fir
Bautechnik en inglés. Dicho documento sirve de base para la presente traduccion al
castellano y se corresponde totalmente con la version utilizada en la circulacion de la EOTA.

AW N =

Diario Oficial de las Comunidades Europeas N° L 40, 11.2.1989, p. 12
Diario Oficial de las Comunidades Europeas N° L 220, 30.8.1993, p. 1
Diario Oficial de la Unién Europea N° L 284, 31.10.2003, p. 1
Diario Oficial de las Comunidades Europeas N° L 17, 20.1.1994, p. 34
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CONDICIONES ESPECIFICAS PARA EL DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA
EUROPEO

Definicion del producto y uso previsto
Definicion del producto

La Banda Intumescente Hilti CFS-W es un dispositivo de cierre de tuberias aplicado
alrededor de tuberias de plastico para formar un sellado de penetraciones con el fin de
mantener las caracteristicas de resistencia al fuego de muros y forjados, donde se han
realizado aberturas para la penetracion de servicios.

Tipo de sistema de sellado de penetraciones: dispositivo de cierre de tuberias — banda (ver
ETAG 026-2, apartado 1.1, tabla 1). La Banda Intumescente Hilti CFS-W es una tira
intumescente.

La Banda Intumescente Hilti CFS-W esta disponible en bandas precortadas (CFS-W SG) o
en banda continua (CFS-W EL).

Las bandas precortadas CFS-W SG se suministran en 3 anchos diferentes y precortadas
para adaptarse a cada diametro de tuberia — ver tabla mas abajo. Generalmente solo es
necesario colocar una unica capa de Banda Intumescente Hilti CFS-W SG.

Para tuberias de Diametro de
- . r . Anchura de banda abertura
Tamano de banda diametro nominal
. (mm) recomendado
exterior (mm)
(mm)

CFS-W SG 50/1.5” 50 4.5 67
CFS-W SG 63/2” 63 4.5 77
CFS-W SG 75/2.5” 75 45 92
CFS-W SG 90/3” 90 9,0 112
CFS-W SG 110/4” 110 9,0 132
CFS-W SG 125/5” 125 9,0 152
CFS-W SG 160/6” 160 13,5 202

La banda continua CFS-W EL se suministra en un unico ancho (4,5 mm), en rollos de 10
metros y se corta a medida segun el diametro de la tuberia. Puede ser necesario colocar
varias capas de producto dependiendo del diametro de la tuberia — para mas detalles,
véase Anexo C.

La Banda Intumescente Hilti CFS-W se instala en el interior de la discontinuidad anular
entre la tuberia y el extremo de la abertura de tal forma que el borde exterior de la banda
queda a ras de la superficie del muro/forjado. En muros la banda se instala en ambas
caras, en forjados sélo se dispone de una banda en la parte inferior del forjado.

Si se requiere evitar el paso de humo, estanqueidad al aire o al agua y aislamiento acustico
al ruido aéreo, el hueco entre el borde de la apertura y la tuberia o la abrazadera tiene que
sellarse mediante mortero de cemento o un sellante, este Ultimo opcionalmente en
combinacién con lana mineral como material de relleno, teniendo en cuenta las
prescripciones detalladas que se facilitan en los Anexos By C.

En caso de que sea necesario evitar la propagacién de ruido entre la tuberia y el
muro/forjado y no se hayan dispuesto los medios para hacerlo alrededor de la tuberia, se
recomienda usar Sellador Acrilico Hilti CFS-S ACR como sellado del hueco anular. Si se
pretende utilizar yeso o un mortero de cemento se recomienda instalar una banda de
espuma de PE alrededor de la tuberia sobre todo el muro o sobre todo el espesor del
forjado, para la absorcion del ruido de la tuberia. Para mas detalles, ver Anexo B.

Para el procedimiento de instalacion ver 4.2.

0OIB-280-004/09-179
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Uso previsto y categoria de uso
Uso previsto

El proposito de la Banda Intumescente Hilti CFS-W es mantener las condiciones de
resistencia al fuego de muros flexibles, muros rigidos y forjados rigidos donde hay
penetracion de tuberias de plastico.

(1) Los elementos constructivos en los que puede ser usado la Banda Intumescente Hilti
CFS-W para proporcionar un sellado de la penetracion son:

Muros flexibles:  El muro debe tener un espesor minimo de 100 mm y estar compuesto
por montantes de acero o madera recubiertos en ambas caras con un
minimo de 2 capas de placa de 12,5 mm de espesor. En el caso de
muros con montantes de madera debe haber una distancia minima de
100 mm entre el sellado y cualquier montante y el hueco entre el
montante y el sellado debe cerrarse con un minimo de 100 mm de
aislamiento de Clase A1 o A2 (conforme a la EN 13501-1).

Muros rigidos: El muro debe tener el espesor minimo indicado en el anexo C y ser de
hormigdn, hormigdn celular o albafileria con una densidad minima de
650 kg/m*® (muro tipo A) o de hormigén o de albafileria, con una
densidad minima de 1100 kg/m? (muro tipo B).

Forjados rigidos: El forjado debe tener el espesor minimo indicado en el anexo C y ser de
hormigén con una densidad minima de 2400 kg/m® (forjados tipo A) o
550 kg/m® (forjados tipo B) respectivamente.

Las obras soporte deben ser clasificadas conforme a la EN 13501-2
para el periodo de resistencia al fuego requerido.

Este DITE no cubre el uso de este producto como sellado de penetracidon de
construcciones a base de paneles sandwich.

(2) La Banda Intumescente Hilti CFS-W puede usarse para el sellado de penetraciones
con los siguientes servicios especificos, servicio Unico:

Tuberias de PVC: para detalles relativos a diametros, espesor de muros y
tuberias normalizadas, ver Anexo C.
Tuberias de PE: para detalles relativos a diametros, espesor de muros y

tuberias normalizadas, ver Anexo C.

(3) Las aberturas para la penetracion de tuberias requieren una separacion minima de
200 mm.

(4) Las tuberias seran soportadas como maximo a 300 mm de ambas caras en
construcciones de muro flexible y construcciones de muro rigido de Tipo A; a un
maximo de 230 mm de ambas caras en construcciones de muro rigido de Tipo By a
un maximo de 200 mm de la cara superior de los forjados.

La evaluacion realizada en el presente Documento de Idoneidad Técnica Europeo se ha
basado en una estimacion de la vida util de las Bandas Intumescentes Hilti CFS-W de 10
afos, siempre que satisfagan las condiciones descritas en las secciones 4.2/5.1/5.2 para el
embalaje / transporte / almacenamiento / instalacion / uso / reparacion. Esta indicacion de
la vida util no debe interpretarse como una garantia dada por el fabricante, sino que debe
considerarse como un medio para la elecciéon correcta del producto en relacion con la vida
econdmicamente razonable de la obra.

Categoria de uso
La categoria de uso de la Banda Intumescente Hilti CFS-W es Tipo Y2, (20/+70c

Tipo Y,:  productos para uso a temperaturas entre -5°C y +70°C, pero no expuestos a la
lluvia ni a UV
OIB-280-004/09-179
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Dado que se cumplen los requisitos para tipo Y,, también se cumplen los requisitos para
tipo Z1 y Z.

Tipo Z:

productos para uso interno con altas humedades, excluyendo temperaturas por
debajo de 0°C°.

Tipo Z,:  productos para sellados de penetraciones para su uso interno con otras clases
de humedad distintas a las Z4, excluyendo temperaturas por debajo de 0°C.
2 Caracteristicas de los productos y métodos de verificaciéon

La definicion de ensayos y la evaluacion de la adecuacion al uso previsto de acuerdo a los
Requisitos Esenciales, se realizaron de acuerdo con la “Guia DITE n°® 026 — Parte 2” de
Sellados de Penetraciones — edicion de enero de 2008 (denominada Guia DITE 026-2 en

este DITE).
gll'jl'lé DITE Caracteristicas Evaluaciér] de
apdo. apdo. caracteristicas
Resistencia mecanica y estabilidad | No relevante
Seguridad en caso de incendios
241 21 Reaccion al fuego Clase E conforme a la EN
13501-1:2007
242 2.2 Resistencia al fuego Ver apdo. 2.2
Higiene, salud y
medioambiente
243 2.3 Permeabilidad al aire Prestacién no determinada
244 2.4 Permeabilidad al agua Prestacion no determinada
245 25 Sustancias peligrosas Prestacion no determinada
Seguridad de uso
24.6 2.6 Resistencia mecanica y estabilidad Prestacion no determinada
247 2.7 Resistencia al impacto/movimiento Prestacion no determinada
248 2.8 Adhesion Prestacion no determinada
Proteccioén contra el ruido
24.9 29 Aislamiento al ruido aéreo Prestacion no determinada
Ahorro de energia y aislamiento
térmico
2410 |210 Propiedad térmicas Prestacion no determinada
2411 | 2.11 Permeabilidad al vapor de agua Prestacion no determinada
Aspectos generales relativos a la
idoneidad de uso
2412 | 212 Durabilidad y servicio Y2, (-20+70)C

Estos usos se aplican para humedad interna clase 5, conforme a la EN ISO 13788

0OIB-280-004/09-179
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21 Reaccion al fuego

La clasificacion de reaccion al fuego de la Banda Intumescente Hilti CFS-W es clase “E”
conforme a la EN 13501-1.

2.2 Resistencia al fuego

La Banda Intumescente Hilti CFS-W ha sido ensayada conforme a la EN 1366-3:2004 y EN
1366-3:2009, instalada en aberturas en muros flexibles (muros secos), muros rigidos
(bloques de hormigdn celular) y forjados de hormigdn de alta y baja densidad.

Para mas detalles de clasificacion y tuberias de plastico cubiertas ver Anexo C.

Los sellados so6lo pueden ser atravesados por los servicios descritos en el anexo C. Ningun
otro servicio debe atravesar el sellado.

Mas detalles de los muros y los forjados adecuados en el apdo. 1.2.1. y el Anexo C.

Nota: Las obras soporte deben ser clasificadas conforme a la EN 13501-2 para
el periodo de resistencia al fuego requerido.

General: Las siguientes condiciones aplican a sellados en algunas de las
construcciones anteriores.

La estructura de soporte del servicio debe fijarse al elemento constructivo conteniendo el
sellado de penetracion o un elemento constructivo adyacente adecuado en ambas caras de
la penetracion, de tal manera que en caso de incendio el sellado no soporte carga
adicional. Ademas, se asume que este soporte se mantiene durante el periodo requerido de
resistencia al fuego en la cara no expuesta.

Consideraciones especificas:

= Las tuberias deben ser perpendiculares a la superficie del sellado.

= Se asume que los sistemas de aire comprimido estan apagados por otros medios en
caso de incendio.

= La funcion del sellado de tuberias en caso de sistemas de suministro neumatico,
sistemas de aire presurizado etc. se garantiza sélo cuando el sistema se encuentra
apagado en caso de incendio.

= La aprobacion no cubre ningun riesgo asociado con la fuga de liquidos o gases
peligrosos debidos al fallo de la(s) tuberia(s) en caso de incendio.

= La evaluacion de la durabilidad no tiene en cuenta los posibles efectos de sustancias
permeables a través de la tuberia o del sellado de penetracion.

= La clasificacion se refiere a U/C (extremo tapado en el exterior del horno / abierto en el
interior). Para mas informacioén, acudase a la reglamentaciéon nacional.

2.3 Permeabilidad al aire
Prestacion no determinada.

24 Permeabilidad al agua
Prestacion no determinada.

2.5 Sustancias peligrosas

Conforme a la declaracion del fabricante, las especificaciones del producto han sido
comparadas con la lista de sustancias peligrosas de la Comisiéon Europea con el fin de
verificar que no contiene dichas sustancias por encima de los valores permitidos.

El titular de este documento ha facilitado una declaracién escrita en relacion con lo anterior.

Ademas de las exigencias especificas relativas a sustancias peligrosas contenidas en este
DITE, puede haber otros requisitos aplicables a los productos dentro de su alcance de
aplicacion (ej.: transposicion de la legislaciébn europea a las disposiciones legales,
reglamentarias y administrativas de ambito nacional). Con objeto de cumplir las
disposiciones de la Directiva de los Productos de la Construccion, estos requisitos también
se deben cumplir cuando y donde proceda.

0OIB-280-004/09-179
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Resistencia mecanica y estabilidad
Prestacion no determinada.

Resistencia al impacto/movimiento
Prestacion no determinada.

Adhesion

La rigidez de la banda y/o el sellado de la discontinuidad anular mediante Sellador Acrilico
Hilti CFS-S ACR o mortero previene el descuelgue de la banda del interior de la abertura.
Proteccion frente al ruido

Prestacion no determinada.

Propiedades térmicas
Prestacion no determinada.

Permeabilidad al vapor de agua
Prestacion no determinada.

Durabilidad

La Banda Intumescente Hilti CFS-W ha sido ensayada conforme a la Guia DITE 026-2,
para la categoria de uso YZ, especificada en la Guia DITE 026-2. Los resultados del
ensayo han demostrado la idoneidad de sellados de penetraciéon para su uso a
temperaturas entre -20°C y +70°C pero sin exposicion a la lluvia 0 a UV (Y2, (20/+70yc)-
Evaluacion de la conformidad y marcado CE

Sistema de certificacion de la conformidad

De acuerdo con la Decision 1999/454/CE de la Comision Europea®, corresponde el sistema
1 de certificacion de la conformidad.

Este sistema de certificacion de la conformidad se define de la siguiente manera:

Sistema 1: Certificacion de la conformidad del producto por un organismo de certificacion
notificado sobre la base de:

(a) Tareas del fabricante
(1) control de produccion en fabrica;

(2) ensayos complementarios de muestras tomadas en la fabrica por el fabricante
de acuerdo con un plan de ensayos preestablecido;

(b) Tareas del organismo notificado:
(3) ensayos iniciales de tipo del producto;
(4) inspeccion inicial de la fabrica y del control de produccién en fabrica;

(5) vigilancia, evaluacion y autorizacién permanente del control de produccion en
fabrica.

Diario Oficial de las Comunidades Europeas N° L178, 14.7.1999, p. 52
0IB-280-004/09-179
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Responsabilidades
Tareas del fabricante
Control de produccion en fabrica

El fabricante ejercera de forma permanente un control interno de la produccion. Todos los
elementos, requisitos y disposiciones adoptadas por el fabricante se documentaran de
manera sistematica en forma de procedimientos e instrucciones escritos, incluyendo los
registros de los resultados obtenidos. Este sistema de control de la produccién asegurara
que el producto es conforme a este Documento de Idoneidad Técnica Europeo.

El fabricante preparara y mantendra actualizados los documentos que definan el control de
produccion aplicable. La documentacion puede ser elaborada por el fabricante y los
procedimientos seran acordes al producto y al proceso de fabricacion. El control de
produccion en fabrica sera tal que garantice que el producto se encuentra en un nivel
apropiado. Esto implica:

a) la preparacion de los procedimientos e instrucciones relativas al control de produccion
en fabrica.

b) La implementacion efectiva de estos procedimientos e instrucciones.
c) Elregistro de estos procedimientos y sus resultados.

d) El uso de estos resultados para corregir las desviaciones, reparar los efectos de dichas
desviaciones, tratar cualquier no conformidad detectada y, si es necesario, revisar el
control de produccién en fabrica para rectificar la causa de la no conformidad.

e) Un procedimiento que asegure que tanto el Organismo de Aprobacion como los
Organismos Notificados (Certificacion) son avisados de cualquier cambio significativo
en el producto, sus componentes o proceso de fabricacién antes de que sea realizado.

f) Un procedimiento que asegure que el personal que participa en los procesos de
produccién y en los procedimientos de control de calidad estan cualificados vy
adecuadamente formados para llevar a cabo las tareas que se requieren.

g) Que todos los ensayos y medidas de los equipos se mantienen actualizados, y que los
registros de calibracion estan documentados.

h) Mantenimiento de registros que aseguren que cada lote producido esta claramente
etiquetado con el numero de lote, que permita que se identifique la trazabilidad del
producto.

Unicamente podran ser utilizadas las componentes especificadas en la documentacion
técnica de este Documento de Idoneidad Técnica Europeo.

El titular del DITE debe asegurar que las componentes que no fabrica €l mismo estaran
sometidas a control de produccion en fabrica por parte de sus fabricantes, garantizando
que dichas componentes son conformes al Documento de Idoneidad Técnica Europeo.

El control de produccion en fabrica y las disposiciones asumidas por el titular del DITE para
componentes no producidos por el mismo deben ser acordes al plan de control” relativo a
este Documento de Idoneidad Técnica Europeo, que es parte de la documentacion técnica
de este Documento de Idoneidad Técnica Europeo. El “Plan de Control” se establece
dentro del sistema para el control de produccién en fabrica realizado por el fabricante y
depositado en el Osterreichisches Institut fiir Bautechnik.

Los resultados del control de produccion en fabrica ser registraran y evaluaran de acuerdo
a las disposiciones del plan de control.

El plan de control es parte confidencial del Documento de Idoneidad Técnica Europeo y sélo se
entrega al Organismo u Organismos Notificados implicados en el proceso de conformidad.
0OIB-280-004/09-179
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Informacion adicional

El fabricante facilitara una ficha técnica e instrucciones de instalacion con la informacién
minima siguiente:

Ficha técnica:
e Campo de aplicacion:

- Elementos de la construcciéon para los que el sellado de penetraciéon es apropiado, tipo
y propiedades de dichos elementos como el espesor minimo, densidad, y — en caso de
construcciones ligeras — los requisitos de la construccion.

- Servicios para los que el sellado de penetracion es apropiado, tipo y propiedades de
dichos servicios como el material, didmetro, espesor, etc. en el caso de tuberias
incluyendo materiales de aislamiento; necesarios/permitidos soportes/fijaciones.

- Limite de tamafo, minimas dimensiones, etc. del sellado de penetracion.

e Modo en que se realiza el sellado de penetracion incluyendo los componentes
necesarios y productos adicionales (por ejemplo, material de relleno) con indicaciéon
clara de si son genéricos o especificos.

Instrucciones de instalacion:
e Pasos a seguir.
e Procedimiento en caso de reinstalaciones

Otras tareas del fabricante

El fabricante involucrara, sobre la base de un contrato, a un(os) organismo(s) que esté(n)
notificado(s) para las tareas referidas en el apartado 3.1 en el campo de los sellados de
penetraciones con el fin de emprender las acciones establecidas en el apartado 3.3. Para
tal proposito, el “plan de control” referido en los apartados 3.2.1.1 y 3.2.2 sera facilitado por
el fabricante al organismo/s notificado/s involucrado/s.

El fabricante realizara una declaracién de conformidad, manifestando que el producto de
construccion es conforme con las disposiciones de este Documento de Idoneidad Técnica
Europeo.

Tareas del Organismo Notificado
El(Los) Organismo(s) Notificado(s) realizara(n):

- ensayos iniciales de tipo del producto (para sistema 1),

Los resultados de los ensayos realizados como parte de la evaluacion deberan ser
utilizados como ensayos iniciales de tipo, a menos que se produzcan modificaciones en
la linea de produccion o fabrica. En tal caso, el ensayo inicial de tipo tiene que ser
acordado entre el Osterreichisches Institut fir Bautechnik y el Organismo Notificado.

- inspeccion inicial de la fabrica y del control de produccién en fabrica,

El(Los) Organismo(s) Notificado(s) verificara que, de acuerdo al plan de control, la
fabrica (en particular los empleados y los equipos) y el control de produccion en fabrica
son adecuados para asegurar la fabricacidon continua y metddica de las componentes
de acuerdo a las especificaciones mencionadas en el apdo. 2 de este DITE.

- vigilancia, evaluacion y autorizacion permanente del control de produccion en fabrica,
El(Los) Organismo(s) Notificado(s) visitara la fabrica al menos dos veces al afio o una
vez al afio para verificar que el fabricante tiene un sistema de CPF que cumple con un
sistema de aseguramiento de la calidad que cubre la fabricacién de los productos
aprobados. Tiene que verificarse que el sistema de control de produccion en fabrica y el
proceso sistematizado de fabricacion se mantiene teniendo en cuenta el plan de
control.

0OIB-280-004/09-179
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Estas tareas se realizaran de acuerdo con las disposiciones establecidas en el plan de
control de este Documento de Idoneidad Técnica Europeo.

El(Los) Organismo(s) Notificado(s) conservara(n) los puntos esenciales de sus acciones
arriba indicadas y recogera(n) los resultados obtenidos y las conclusiones extraidas en un
informe escrito.

El Organismo Notificado involucrado por el fabricante emitira un certificado de conformidad
CE del producto manifestando la conformidad con las disposiciones contenidas en este
Documento de Idoneidad Técnica Europeo.

En los casos en que las disposiciones del Documento de Idoneidad Técnica Europeo y de
su plan de control dejen de cumplirse el organismo de certificacion retirara el certificado de
conformidad e informar de forma inmediata al Osterreichisches Institut fir Bautechnik.

Marcado CE

El marcado CE se fijara sobre el producto, en una etiqueta adherida a él, en el embalaje o
en la documentacién comercial que lo acompafia. Las letras “CE” iran seguidas del nimero
de identificacion del Organismo Notificado e ir acompafadas de la siguiente informacion
adicional:

- el nombre o marca identificativa y direccion del titular del DITE,

- los dos ultimos digitos del marcado CE,

- el numero del certificado de conformidad CE del producto,

- numero del Documento de Idoneidad Técnica Europeo,

- el numero de la Guia DITE (guia DITE n° 026, parte 2),

- identificacion del producto (nombre registrado),

- el uso previsto, segun el apartado 1y 2 de este DITE,

- “ver DITE-10/0406 para caracteristicas relevantes adicionales (ej. resistencia al fuego)”

Supuestos bajo los cuales la idoneidad de los productos para el uso previsto ha sido
evaluada favorablemente

Fabricacion

El Documento de Idoneidad Técnica Europeo se ha emitido sobre la base de los
datos/informaciéon acordados, depositados en el Osterreichisches Institut fiir Bautechnik,
que identifican los productos que han sido considerados y evaluados. Los cambios en los
productos o en los procesos de fabricacion, que pudieran provocar que dichos
datos/informacién fuesen incorrectos, deben ser notificados al Osterreichisches Institut fir
Bautechnik antes de que sean introducidos. El Osterreichisches Institut fir Bautechnik
decidira si tales cambios afectan al DITE vy, por tanto, a la validez del marcado CE en base
al DITE vy, de ser asi, si seran necesarias evaluaciones adicionales o modificaciones en el
DITE.

Instalacion

Este DITE se emite bajo el supuesto de que la instalacion del producto aprobado se llevara
a cabo siguiendo las indicaciones técnicas del fabricante:

1. Limpiar la zona de la tuberia de plastico donde va a ser instalada la Banda
Intumescente Hilti CFS-W.
2. Instalacion de la banda.

- Banda Intumescente Hilti CFS-W SG:

Escoger la Banda Intumescente Hilti CFS-W SG adecuada al diametro de la
tuberia. Enrollar la Banda Intumescente Hilti CFS-W SG alrededor de la tuberia y
unir los extremos con fuerza mediante la cinta adhesiva que se facilita. Deslizar la
Banda Intumescente Hilti CFS-W SG dentro del hueco anular hasta que el borde
exterior quede a ras con la superficie del muro o forjado.

0OIB-280-004/09-179
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- Banda Intumescente Hilti CFS-W EL:

Cortar la Banda Intumescente Hilti CFS-W EL con una longitud adecuada al
diametro exterior de la tuberia, teniendo en cuenta el numero de vueltas que
habran de realizarse y si se disponen de medios para la absorcion del ruido
alrededor de la tuberia. Enrollar la Banda Intumescente Hilti CFS-W EL alrededor
de la tuberia y fijarla con una pequena tira de cinta adhesiva. Deslizar la Banda
Intumescente Hilti CFS-W EL dentro del hueco anular hasta que el borde exterior
quede a ras con la superficie del muro o forjado.

No instalar Bandas Intumescentes Hilti CFS-W en la zona central del espesor del
material base, muro o forjado, ni tampoco envolturas individuales de CFS-W EL
instaladas de forma consecutiva en lugar de concéntrica.

3. Sellar el hueco restante con Sellador Acrilico Hilti CFS-S ACR o con mortero de
cemento. Usar un minimo de 25 mm de Sellador Acrilico Hilti CFS-S ACR en
construcciones de muro flexible, un minimo de 15 mm en construcciones de muro
rigido y un minimo de 10 mm, relleno con lana mineral, en el caso de construcciones
de forjado rigido. Si se usa mortero de cemento, el hueco debe rellenarse
completamente en todo el espesor del muro o forjado.

Indicaciones para el fabricante

Embalaje, transporte y almacenamiento

En la documentacion que acompafia al producto y/o en el embalaje, el fabricante dara
informacion relativa al transporte y al almacenamiento.

Al menos se indicara lo siguiente: temperatura de almacenamiento, tipo de
almacenamiento, maximo tiempo de almacenamiento y datos relativos a la minima
temperatura permitida durante el transporte y el almacenamiento.

Almacenaje: almacenar en lugar seco protegido de la humedad.
Temperatura de almacenaje: de -5°C a +50°C.

Uso, mantenimiento y reparacion

La Banda Intumescente Hilti CFS-W deberia ser instalada y usada tal y como se describe
anteriormente en este documento.

La evaluacion de la adecuaciéon al uso previsto se basa en el supuesto de que los dafios,
por ejemplo debido a un impacto accidental, son reparados. Se seguiran las pertinentes
instrucciones del fabricante.

En representacion del Osterreichisches Institut fir Bautechnik

El documento original esta firmado por

Rainer Mikulits
Director gerente

0OIB-280-004/09-179
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ANEXO A
DOCUMENTOS DE REFERENCIA y LISTA DE ABREVIATURAS

A1 Normas mencionadas en el DITE

EN 1366-3 Ensayos de resistencia al fuego de instalaciones de servicio. Parte 3:
Sellantes de penetracion.

EN 13501-1 Clasificacion en funcion del comportamiento frente al fuego de los productos
de construccidon y elementos para la edificacion. Parte 1: Clasificacion a
partir de datos obtenidos en ensayos de reaccion al fuego.

EN 13501-2 Clasificacion en funcion del comportamiento frente al fuego de los productos
de construccidén y elementos para la edificacion. Parte 2: Clasificacion a
partir de datos obtenidos de los ensayos de resistencia al fuego excluidas
las instalaciones de ventilacion.

A.2  Abreviaturas usadas en los planos

Abreviatura Descripcion

A, Banda Intumescente Hilti CFS-W

A, Sellado de hueco anular mediante Sellador Acrilico Hilti CFS-S ACR
As Sellado de hueco anular mediante mortero de cemento
B Material de relleno (lana mineral)

C Tuberia de plastico

C,4 Banda de absorcion de ruido

dc Diametro de la tuberia (diametro nominal exterior)

E Elemento de construccion (muro, forjado)

S1 Distancia minima entre sellados de penetracién Unica
tao Espesor de Sellador Acrilico Hilti CFS-S ACR

tc Espesor de tuberia

te Espesor del elemento constructivo

0OIB-280-004/09-179
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ANEXO B
DESCRIPCION DE PRODUCTO(S) y DOCUMENTACION DE PRODUCTO

Banda Intumescente Hilti CFS-W

Las especificaciones detalladas del producto se encuentran en el documento “Identificaciéon /
Especificaciones de producto relacionado con el Documento de Idoneidad Técnica Europeo
DITE-10/0405 - Banda Intumescente Hilti CFS-W” que no es parte publica de este DITE.

El Plan de Control esta definido en el documento "Plan de Control relativo al Documento de
Idoneidad Técnica Europeo DITE-10/0405 - Banda Intumescente Hilti CFS-W” que no es
parte publica de este DITE.

Documentacion técnica del producto
e Ficha técnica e instrucciones de uso de la Banda Intumescente Hilti CFS-W (incluyendo
el uso de componentes adicionales que se indican mas adelante).

Sellador Acrilico Hilti CFS-S ACR

Las especificaciones detalladas del producto se encuentran recogidas en el documento
“Identificacion / Especificaciones de producto relacionado con el Documento de ldoneidad
Técnica Europeo DITE-10/0292 y DITE-10/0389 - Sellador Acrilico Hilti CFS-S ACR” que no
es parte publica de los citados DITEs.

El Plan de Control esta definido en el documento "Plan de Control relativo al Documento de
Idoneidad Técnica Europeo DITE-10/0292 y DITE-10/0389 - Sellador Acrilico Hilti CFS-S
ACR” que no es parte publica de los citados DITEs.

Lana mineral

Lanas minerales a granel adecuadas para ser usadas como material de relleno Sellador
Acrilico Hilti CFS-S ACR

Producto Fabricante Especificaciones
Heralan LS Knauf Insulation GmbH Ficha técnica de Knauf
Isover loose wool SL Saint-Gobain ISOVER Ficha técnica de Isover
Isover Universal- Saint-Gobain ISOVER Ficha técnica de Isover
Stopfwolle

Rockwool RL Rockwool Ficha técnica de Rockwool
Paroc Pro Loose Wool | Paroc OY AB Ficha técnica de Paroc

Mortero de cemento

Puede usarse cualquier tipo de mortero de cemento en muros rigidos o forjados.

Banda para absorcion del ruido

Puede usarse cualquier medio para absorcion del ruido a base de PE (espuma) con un
espesor maximo de 5 mm.
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ANEXO C

CLASIFICACION DE LA RESISTENCIA AL FUEGO DE SELLADOS DE PENETRACIONES
MEDIANTE BANDA INTUMESCENTE HILTI CFS-W

C.1 Muros flexibles y rigidas tipo A de acuerdo al 1.2.1, minimo espesor de muro 100 mm

Sellados de penetraciones:
Penetracion unica;

Banda Intumescente Hilti CFS-W en ambas caras (A+), el borde exterior de la banda queda a ras
con la superficie del muro.

Hueco anular relleno con:
Muros flexibles
Sellador Acrilico Hilti CFS-ACR (Az) en ambas caras con una profundidad (ta2) minima de 25 mm

desde el plano del muro hasta un fondo de hueco de lana mineral de densidad minima 100 kg/m®
y espesor minimo de 100 mm.

Muros rigidos

Mortero de cemento (As) sobre todo el espesor del muro o Sellador Acrilico Hilti CFS-ACR (Az) en
ambas caras con una profundidad (ta,) minima de 15 mm desde la cara del muro. El sellado
puede rellenarse con lana mineral (consultar lanas minerales adecuadas en Anexo B).

El maximo ancho del hueco anular se indica en las tablas siguientes;
Distancia minima entre abrazaderas / hueco anular (s1): 200 mm.

Detalles constructivos

te te
- - -

199999

A

O

s

dc

Az

Ay

P
200
<
1\

40

.5

dc

0OIB-280-004/09-179



AFITI
tecnologicos

¥ Servicios

Traduccidn técnica realizada por

Pagina 15 del Documento de Idoneidad Técnica Europeo DITE-10/0405,
valido desde 22.02.2011 hasta 21.02.2016

La_é?gﬁiﬁt‘idad
= ora

Miembro de EOTA

Penetraciones de servicios
C.1.1 Tuberias de PVC-U conformes a la EN ISO 15493, EN ISO 1452 y DIN 8061/8062
Distancia entre la banda y el extremo del sellado en el muro (anchura del hueco anular): £ 9,5 mm
Damevo | SO | o | Temaocrswsey |
uberia d¢ tuberia te (A1) N° de capas Clasificacion
(mm) (CFS-WEL)
(mm)
50 22-36 CFS-W SG 50/1.5” El 120-U/C
63 22-36 CFS-W SG 63/2” El 120-U/C
75 22-36 CFS-W SG 75/2.5” El 120-U/C
<75 22-36 CFS-W EL 1 El 120-U/C
90 3,7-6,0 CFS-W SG 90/3” El 90-U/C
110 3,7-6,0 CFS-W SG 110/4” El 90-U/C
125 3,7-6,0 CFS-W SG 125/5” El 90-U/C
>75<125 3,7-6,0 CFS-W EL 2 El 90-U/C
90 3,7 CFS-W SG 90/3” El 120-U/C
110 3,7 CFS-W SG 110/4” El 120-U/C
125 3,7 CFS-W SG 125/5” El 120-U/C
>75<125 3,7 CFS-W EL 2 El 120-U/C
160 25-11,8 CFS-W SG 160/6” El 60-U/C
> 125 <160 25-11,8 CFS-W EL 3 El 60-U/C
160 11,8 CFS-W SG 160/6” EI 90-U/C
160 11,8 CFS-W EL 3 El 90-U/C
Los resultados también son validos para tuberias de PVC-C conformes a la EN 1566-1° y tuberias
de PVC-U conformes a la EN 1329° y EN 1453-1°.

de PVC-C con aislamiento acustico conforme al apdo. B.5.

So6lo se recomienda usar yeso o mortero de cemento como sellado de huecos anulares en tuberias

En Alemania las tuberias han de ser conformes, adicionalmente, a la norma DIN 19531-10.
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C.1.2 Tuberias de PE conformes a la EN ISO 15494 y la DIN 8074/8075
Distancia entre la banda y el extremo del sellado en el muro (anchura del hueco anular): < 9,5 mm

Dimery | Epesole | | Tmetocrswsay |
uberia d¢ tuberia te (A1) N° de capas Clasificacion
(mm) (mm) (CFS-W EL)
50 1,9-6,8 CFS-W SG 50/1.5” El 120-U/C
63 1,9-6,8 CFS-W SG 63/2” El 120-U/C
75 1,9-6,8 CFS-W SG 75/2.5” El 120-U/C
<75 1,9-6,8 CFS-W EL 1 El 120-U/C
90 32-7,1 CFS-W SG 90/3” El 120-U/C
110 32-71 CFS-W SG 110/4” El 120-U/C
125 32-71 CFS-W SG 125/5” El 120-U/C
>75<125 32-71 CFS-W EL 2 El 120-U/C
160 4,0-9,1 CFS-W SG 160/6” El 60-U/C
> 125 <160 4,0-9,1 CFS-W EL 3 El 60-U/C
160 9,1 CFS-W SG 160/6” EI 90-U/C
160 9,1 CFS-W EL 3 El 90-U/C

C.1.3 Tuberias de PE conformes a la EN 1519-1"°

Distancia entre la banda y el extremo del sellado en el muro (anchura del hueco anular): < 4,5 mm

tDiém,etro E§§f§§ ;ge Tipo fr CFs-w | 1amano (CFS-W SG)/ o
uberia d¢ tuberia te (A1) N° de capas Clasificacion
(mm) (mm) (CFS-W EL)
50 3,0 CFS-W SG 50/1.5” El 120-U/C
63 3,0 CFS-W SG 63/2” El 120-U/C
75 3,0 CFS-W SG 75/2.5” El 120-U/C
<75 3,0 CFS-W EL 1 El 120-U/C
90 4,8 CFS-W SG 90/3” El 120-U/C
110 4,8 CFS-W SG 110/4” El 120-U/C
125 4,8 CFS-W SG 125/5” El 120-U/C
>75<125 4.8 CFS-W EL 2 El 120-U/C

Los resultados también son validos para tuberias de PE conformes a la EN 12201-2 y la EN

12666-1.

10

En Alemania las tuberias han de ser conformes, adicionalmente, a la norma DIN 19535-10.
0OIB-280-004/09-179




AFITI
tecnologicos

¥ Servicios

Traduccidn técnica realizada por

Pagina 17 del Documento de Idoneidad Técnica Europeo DITE-10/0405, Lﬁﬁﬁdad
valido desde 22.02.2011 hasta 21.02.2016 =&ilsora

Miembro de EOTA

C.2 Muros rigidos de acuerdo al 1.2.1

Sellados de penetraciones:
Penetracion Unica;
Banda Intumescente Hilti CFS-W en ambas caras (A+)

Hueco anular relleno bien con mortero de cemento (A3) sobre todo el espesor del muro o bien con
Sellador Acrilico Hilti CFS-ACR (Az) con una profundidad minima de 15 mm desde la cara del muro.
El sellado puede rellenarse con lana mineral (consultar lanas minerales adecuadas en Anexo B). El
maximo ancho del hueco anular se indica en las tablas siguientes;
Distancia minima entre abrazaderas / hueco anular (s1): 200 mm.

Mas detalles constructivos en C.1.

C.2.1 Muros rigidos tipo A de acuerdo al 1.2.1 (densidad = 650 kg/m®), minimo espesor de
muro 150 mm

Penetracion de servicios

C.2.1.1 Tuberias de PVC-U conformes a la EN ISO 15493, EN ISO 1452 y DIN 8061/8062
Distancia entre la banda y el extremo del sellado en el muro (anchura del hueco anular): <7,5 mm
. Espesor de ~
Diametro pared de Tipo fr CFS-W Tama”? (CFS-W SG)/ e
tuberia d¢ tuberia t (A1) N° de capas Clasificacion
(mm) c ! (CFS-W EL)
(mm)
160 25-11,8 CFS-W SG 160/6” EU 180-U/C
>125<160 25-11,8 CFS-W EL 3 EU 180-U/C

Los resultados también son validos para tuberias de PVC-C conformes a la EN 1566-12 y tuberias de
PVC-U conformes a la EN 1329° y EN 1453-1°.

C.2.1.2 Tuberias de PE conformes a la EN 15494 y DIN 8074/8075
Distancia entre la banda y el extremo del sellado en el muro (anchura del hueco anular): <7,5 mm

., Espesor de ~
Diametro paredde | Tipo fr CFS-w | '@maio (CFS-W SG)/ o
tuberia d¢ tuberia t (A1) N° de capas Clasificacién
(mm) (mm) 1 (CFS-W EL)
160 4,0-9,1 CFS-W SG 160/6” EU 180-U/C
>125<160 4,0-9,1 CFS-W EL 3 EU 180-U/C

C.2.1.3 Tuberias de PE conformes a la EN 1519-1"°
Distancia entre la banda y el extremo del sellado en el muro (anchura del hueco anular): <7,5 mm

. Espesor de ~
Diametro pared de | Tipo fr CFS-w | '@mafo (CFS-W SG)/ o
tuberia d¢ tuberia t (A1) N° de capas Clasificacién
(mm) (mm) c ! (CFS-WEL)
160 6,2 CFS-W SG 160/6” EU 180-U/C
>125<160 6,2 CFS-W EL 3 EU 180-U/C

Los resultados también son validos para tuberias de PE conformes a la EN 12201-2 y la EN 12666-1.

0OIB-280-004/09-179
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C.2.2 Muros rigidos tipo B de acuerdo al 1.2.1 (densidad = 1100 kg/m®), minimo espesor de
muro 175 mm

Penetracion de servicios

C.2.21

Tuberias de PVC-U conformes a la EN ISO 15493, EN ISO 1452 y DIN 8061/8062

Distancia entre la banda y el extremo del sellado en el muro (anchura del hueco anular): < 8,5 mm

. Espesor de ~
Diametro paredde | Tipo fr CFS-w | 1amafio (CFS-W SG)/ o
tuberia d¢ tuberia t (A1) N° de capas Clasificacion
(mm) c ! (CFS-W EL)
(mm)
<32 1,8 CFS-W EL 1 EU 240-U/C
90 3,2 CFS-W SG 90/3” EU 240-U/C
110 3,2 CFS-W SG 110/4” EU 240-U/C
>75<125 3,2 CFS-W EL 2 EU 240-U/C
160 3,2-13,0 CFS-W SG 160/6” EU 240-U/C
>125<160 3,2-13,0 CFS-W EL 3 EU 240-U/C

Los resultados también son validos para tuberias de PVC-C conformes a la EN 1566-12 y tuberias de
PVC-U conformes a la EN 1329° y EN 1453-1°.

C.2.2.2 Tuberias de PE conformes a la EN 15494 y DIN 8074/8075
Distancia entre la banda y el extremo del sellado en el muro (anchura del hueco anular): < 8,5 mm

. Espesor de ~

tBE)aenl?igtLi tp et\)req dte Tipo frACFS-W Tamasgéglzgp\;\/sSG)/ Clasificacién

(mm) e (A1) (CFS-W EL)
<32 1,8 CFS-W EL 1 EU 240-U/C
90 2,7 CFS-W SG 90/3” EU 240-U/C
110 2,7 CFS-W SG 110/4” EU 240-U/C
>75<125 2,7 CFS-W EL 2 EU 240-U/C
160 40-14,6 CFS-W SG 160/6” EU 240-U/C
>125<160 4,0-14,6 CFS-W EL 3 EU 240-U/C

0OIB-280-004/09-179




ios fecnologicos

AFITI

A

Traduccion técnica realizada por

Pagina 19 del Documento de Idoneidad Técnica Europeo DITE-10/0405,
valido desde 22.02.2011 hasta 21.02.2016

L@Eﬁdad
= ora

Miembro de EOTA

C3

Forjados rigidos de acuerdo al 1.2.1

Sellados de penetraciones:

Penetracion Unica;

Banda Intumescente Hilti CFS-W (A1) en la cara inferior del forjado, hueco anular relleno bien con
mortero de cemento (A3) sobre todo el espesor del forjado o bien con Sellador Acrilico Hilti CFS-ACR
(A2) en ambas caras con una profundidad (ta2) minima de 15 mm desde la superficie del forjado. El
hueco detras del sellado se rellena con lana mineral comprimida para alcanzar una densidad minima
de 60 kg/m®. El espesor maximo del hueco anual se facilita en las tablas siguientes;

Distancia minima entre abrazadera/ hueco anular (s¢): 200 mm (ver Figura en C.1).

Detalles constructivos
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C.3.1 Forjados rigidos tipo A conformes a 1.2.1 (densidad = 2400 kg/m®), minimo espesor de
forjado 150 mm

Penetracion de servicios

C.3.1.1

Tuberias de PVC-U conformes a la EN ISO 15493, EN I1SO 1452 y DIN 8061/8062

Distancia entre banda y extremo de sellado en forjados (ancho de hueco anular): £ 9,5 mm (@ 90 -125 mm)
Distancia entre banda y extremo de sellado en forjados (ancho de hueco anular): < 1,5 mm (J > 125 mm)

. Espesor de -

55&2?3’0 tpetl)req dte Tipo f':ACFS'W Tamar:}f? ngl;gp\;\/SSG) / Clasificacion

(mm) i (A1) (CFS-W EL)
90 3,7-6,0 CFS-W SG 90/3" E1 120-U/C
110 3,7-6,0 CFS-W SG 110/4” E1 120-U/C
125 3,7-6,0 CFS-W SG 125/5” E1 120-U/C
>75<125 3,7-6,0 CFS-W EL 2 El 120-U/C
160 32-40 CFS-W SG 160/6” E1 120-U/C
> 125 < 160 3.2-40 CFS-W EL 3 El 120-U/C

Los resultados también son validos para tuberias de PVC-C conformes a la EN 1566-1° y tuberias de
PVC-U conformes a la EN 1329° y EN 1453-1°.
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C.3.1.2 Tuberias de PE conformes a la EN 15494 y DIN 8074/8075
Distancia entre la banda y el extremo del sellado en el forjado (anchura del hueco anular): < 9,5 mm

., Espesor de ~
Diametro pared de | Tipo fr CFS-w | '@mafo (CFS-W SG)/ o
tuberia d¢ tuberia t (A1) N° de capas Clasificacion
(mm) (mm) c ! (CFS-WEL)
90 7.1 CFS-W SG 90/3” El 120-U/C
110 7.1 CFS-W SG 110/4” El 120-U/C
125 7.1 CFS-W SG 125/5” El 120-U/C
>75<125 7.1 CFS-W EL 2 El 120-U/C

C.3.1.3 Tuberias de PE conformes a la EN 1519"°
Distancia entre la banda y el extremo de sellado en forjado (ancho de hueco anular): < 3,5 mm

Doy | e [ | Tamanoorswsa [

uberia d¢ tuberia te (A1) N° de capas Clasificacion
(mm) (mm) (CFS-W EL)

50 3,0 CFS-W SG 50/1.5” El 120-U/C

63 3,0 CFS-W SG 63/2” El 120-U/C

75 3,0 CFS-W SG 75/2.5” El 120-U/C
<75 3,0 CFS-W EL 1 El 120-U/C
20 4,8 CFS-W SG 90/3” El 120-U/C
110 4,8 CFS-W SG 110/4” El 120-U/C
125 4,8 CFS-W SG 125/5” El 120-U/C
>75<125 4,8 CFS-W EL 2 El 120-U/C
160 6,2 CFS-W SG 160/6” El 120-U/C
>125<160 6,2 CFS-W EL 3 El 120-U/C

Los resultados también son validos para tuberias de PE conformes a la EN 12201-2 y la EN 12666-1.
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C.3.2 Forjados rigidos tipo A conformes a 1.2.1 (densidad = 2400 kg/m®), minimo espesor de
forjado 200 mm

Penetracion de servicios

C.3.21

Tuberias de PVC-U conformes a la EN ISO 15493, EN I1SO 1452 y DIN 8061/8062

Distancia entre la banda y el extremo de sellado en forjado (ancho de hueco anular): < 7,5 mm

. Espesor de ~
tgéiﬂzt;i EJ ?)r:r?adf Tipo f(rAC)FS-W Tamar\rllgéglzgp\;\{sSG) : Clasificacion
(mm) (mm) c ! (CFS-W EL)
<32 1,8 CFS-C 50/1.5” 1 El 240-U/C
50 22-3,6 CFS-W SG 50/1.5” El 180-U/C
63 22-3,6 CFS-W SG 63/2” El 180-U/C
75 22-3,6 CFS-W SG 75/2.5” El 180-U/C
<75 22-3,6 CFS-W EL 1 El 180-U/C
20 3,2 CFS-W SG 90/3” El 240-U/C
20 3,2-6,0 CFS-W SG 90/3” El 180-U/C
110 3,2 CFS-W SG 110/4” El 240-U/C
110 3,2-6,0 CFS-W SG 110/4” El 180-U/C
>75<110 3,2 CFS-W EL 2 El 240-U/C
125 3,7-6,0 CFS-W SG 125/5” El 180-U/C
>75<125 3,7-6,0 CFS-W EL 2 El 180-U/C
160 25-3,2 CFS-W SG 160/6” El 60-U/C
>125<160 2,56-3.2 CFS-W EL 3 El 60-U/C
160 3,2-11,8 CFS-W SG 160/6” El 120-U/C
>125<160 32-118 CFS-W EL 3 El 120-U/C
160 11,8 CFS-W SG 160/6” El 180-U/C
>125<160 11,8 CFS-W EL 3 El 180-U/C
160 11,8 -13,0 CFS-W SG 160/6” El 120-U/C
>125<160 11,8 -13,0 CFS-W EL 3 El 120-U/C

Los resultados también son validos para tuberias de PVC-C conformes a la EN 1566-1° y tuberias de
PVC-U conformes a la EN 1329° y EN 1453-1°,
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C.3.3 Forjados rigidos tipo B conformes a 1.2.1 (densidad 2 550 kg/m®), minimo espesor de
forjado 150 mm

Penetracion de servicios

C.3.3.1

Tuberias de PVC-U conformes a la EN ISO 15493, EN I1SO 1452 y DIN 8061/8062

Distancia entre la banda y el extremo de sellado en forjado (ancho de hueco anular): < 9,5 mm

. Espesor de ~
tll:J)Iba:aTiztrc-ic:; tp e:)r;qadf Tipo frACFS-W Tamal\rl]‘?égigp\;vsSG) / Clasificacién
(mm) i (A1) (CFS-W EL)
90 3,7-6,0 CFS-W SG 90/3” El 120-U/C
110 3,7-6,0 CFS-W SG 110/4” El 120-U/C
125 3,7-6,0 CFS-W SG 125/5” El 120-U/C
>75<125 3,7-6,0 CFS-W EL 2 El 120-U/C
160 4,0 CFS-W SG 160/6” EI120-U/C
>75<125 4,0 CFS-W EL 2 EI120-U/C

Los resultados también son validos para tuberias de PVC-C conformes a la EN 1566-1° y tuberias de
PVC-U conformes a la EN 1329° y EN 1453-1°.

C.3.3.2 Tuberias de PE conformes a la EN 15494 y DIN 8074/8075
Distancia entre la banda y el extremo de sellado en forjado (ancho de hueco anular): 9,5 mm

Diametro tuberia d¢| Espesor tuberia tc Tamano de Numero de e,
Clasificacion
(mm) (mm) abrazadera (Aq) ganchos
a0 7,1 CFS-W SG 90/3” El120-U/C
110 7.1 CFS-W SG 110/4” El120-U/C
125 7.1 CFS-W SG 125/5” El120-U/C
>75<125 7.1 CFS-W EL 2 El120-U/C
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